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Limiteurs de pression type AGAM

pilotés, montage sur embase - ISO 6264 tailles 10, 20 et 32

AGAM-10/11...-E AGAM-20/.....NV

| 1| CODE DE DESIGNATION

Fiche C066-23/F

Limiteurs de pression AGAM pilotés avec
clapet balancé congues pour fonctionner sur
des systemes hydrauliques a huile.

Sur les versions standard, la pression de pilo-
tage du clapet obturateur ) de I'étage princi-
pal @ est réglée par une vis de réglage pro-
tégée par un capuchon @ sur le couvercle

Des versions a réglage a volant ® a la place
de la vis de réglage disponibles sur deman-
de en option.

La rotation dans le sens horaire augmente la

pression.

Les limiteurs AGAM peuvent étre équipés

d’une électro-valve de pilotage (® pour la

mise a vide ou plusieurs niveaux de pression
différents :

e DHE pour alimentation AC et DC, hautes
performances, avec solénoides certifiés
cURus

e DHL pour l'alimentation AC et DC,
construction compacte

Plan de pose : ISO 6264 taille 10, 20 et 32

Débit max. : 200, 400 et 600 I/min

Pression max. 350 bar

| AGAM -

20 /| 20]/| 210 |/| 100/100

~

X | [24DC | [~/ E

AGAM = limiteur de
pression sur
embase

Taille :
10 20 32

Réglage pression et option de mise a vide :

- =unréglage de pression sans option

10=un réglage de pression avec mise a
vide, solénoide désexcité

11=un réglage de pression avec mise a
vide, solénoide excité

20=deux réglages de pression avec mise
a vide, solénoide désexcité

21=deux réglages de pression avec mise
a vide, solénoide excité

22=deux réglages de pression sans mise
avide

32=trois réglages de pression sans mise
avide

Réglage : voir section pour les réglages dispo-
nibles (1)

Plage de pression du deuxiémef/troisiéme réglage (1) :
50 = 4+50 bar 100 = 6100 bar
210 = 7+210 bar 350 = 8+350 bar

Matériau des
joints, voir
section [11] :

- =NBR

PE = FKM

BT = HNBR (2)

Numéro de série

Code tension, voir section [é] (1) :

X = sans connecteur (1) :

Voir section [19 pour les connecteurs dispo-
nibles, a commander séparément

-00-AC = valve AC a solénoide sans bobines
-00-DC = valve DC a solénoide sans bobines

Valve de pilotage (1) :
E = DHE pour alimentation AC et DC, hautes perfor-

mances, avec solénoides certifiés cURus

pacte

L = DHL pour I'alimentation AC et DC, construction com-

Options, voir section

E

vV WP

Y

Pour la version PED, voir la fiche technique CY066

(1) Uniguement pour AGAM avec valve solénoide pour mise a vide et/ou pour la sélection du réglage de pression

(2) Non disponible pour la version -L (valve pilote DHL)
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| 2| SYMBOLES HYDRAULIQUES

AGAM o x AGAM-*/10 o x AGAM-*/11 2 % AGAM-*/22

;
:

" AGAM-**/20 " AGAM-**/21 " AGAM-**/32

i
il

i
il

| 3| CARACTERISTIQUES GENERALES

Position d’installation Toute position

Surface de I'embase conforme a 1SO 4401 | Indice de rugosité admissible, Ra < 0,8 recommandé Ra 0,4 - Rapport de planéité 0,01/100

Valeurs MTTFd selon EN ISO 13849 75 ans pour la version standard, 75 ans pour I'option de mise a vide, voir la fiche technique PO07

Plage de température ambiante Standard = -30 °C + +70°C  /PE =-20°C + +70°C Option /BT = -40 °C + +70 °C

Plage de température de stockage Standard = -30 °C + +80 °C  Option /PE = -20 °C + +80 °C  Option /BT = -40 °C + +80 °C

Revétement de surface Corps : reyétement en zinc a passivation Bobine : revétementlen zinc _nickel (ve(sion DC)
noire encapsulation plastique (version AC)

Résistance & la corrosion Essai au brouillard salin (EN ISO 9227) > 200 h

CE selon la directive basse tension 2014/35/UE
Conformité Directive RoHS 2011/65/UE, d'apres la derniere mise a jour 2015/863/EU
Réglementation REACH (CE) n® 1907/2006

| 4] CARACTERISTIQUES HYDRAULIQUES

Type de valve AGAM-10 AGAM-20 AGAM-32
Réglage [bar] 50; 100 ; 210; 350
Plage de pression [bar] 4+50; 6+100 ; 7+210; 8+350

Orifices P, X = 350
Pression max. [bar] Orifices T, Y = 210 (sans valve solénoide de pilotage)

Pour la version avec électro-valve de pilotage, voir les fiches techniques EO15 et EO18
Débit max. [I/min] 200 400 600

E CARACTERISTIQUES ELECTRIQUES (pour AGAM avec valve solénoide de pilotage)

H (180 °C) pour bobines DC ; F (155 °C) pour bobines AC
Classe d'isolation En raison des températures superficielles induites sur les bobines, il est nécessaire de tenir
compte des normes européennes EN ISO 13732-1 et EN ISO 4413

Degré de protection DIN EN 60529 IP 65 (avec connecteurs correctement montés)
Facteur de marche 100 %

Tension et fréquence d’alimentation Voir section [6]

Tolérance tension d'alimentation +10 %

Certification Standard nord-américain cURus - uniqguement pour la valve pilote DHE




| 6] TENSION DE LA BOBINE

Tension nominale Puissance Puissance . .
alimentation externe Code tension c;—r{r?:c(tjsur absorbée de absorbée de %Oedreegﬁ;§ beo_bElr;(e C doed?egﬁa:i b;?&e
+10 % EX (2) X (2) 9 9
12 DC 12DC COE-12DC COL-12DC
14 DC 14DC 666 COE-14DC COL-14DC

ou 30 W 29 W
110 DC 110 DC 667 COE-110DC COL-110DC
220 DC 220 DC COE-220DC COL-220DC
110/50 AC (1) 110/50/60 AC 58 VA (3) COE-110/50/60AC | COL-110/50/60AC
115/60 AC 115/60 AC 666 80 VA (3) S vA () COE-115/60AC COL-115/60AC
ou
230/50 AC (1) 230/50/60 AC 667 58 VA (3) COE-230/50/60AC COL-230/50/60AC
230/60 AC 230/60 AC 80 VA (3) COE-230/60AC COL-230/60AC

(1) Pour les autres tensions d’alimentation disponibles sur demande, voir fiches techniques EO15 et EO18.
(2) La bobine peut également étre alimentée a une fréquence de 60 Hz : dans ce cas les performances sont réduites de 20 + 25 % et la puissance absor-
bée est de 55 VA (DHI) et 58 VA (DHE)
(3) Valeurs moyennes relevées en condition hydraulique nominale et a une température ambiante/bobine de 20 °C.
(4) Quand le solénoide est excité, le courant de créte est approximativement 3 fois supérieur au courant nominal.

OPTIONS

IE = pilotage externe
N = volant de réglage a la place de la vis de réglage avec capuchon de protection (pour les caractéristiques du volant, voir fiche K150)
/WP = commande manuelle prolongée et protégée par un capuchon en caoutchouc( uniquement pour AGAM avec valve solénoide de pilotage)

Y = drainage externe (uniquement pour AGAM avec électro-valve de pilotage)
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DIAGRAMMES PRESSION REGULEE / DEBIT basés sur huile minérale 1ISO VG 46 a 50 °C
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CONNECTEURS ELECTRIQUES CONFORME A DIN 43650 pour AGAM avec valve solénoide (& commander séparément, voir la fiche

technique K800)

666 = connecteur standard IP-65, adapté au branchement direct a la source d’alimentation électrique
667 = comme 666, mais avec LED intégrée. Disponible pour une tension d'alimentation de 24 AC ou DC, 110 AC ou DC, 220 AC ou DC
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@ JOINTS ET FLUIDE HYDRAULIQUE - pour les fluides non présents dans le tableau ci-dessous, contacter notre service technique

Joints, température de fluide recomman-
dée

Joints NBR (standard) = -20 °C + +80 °C, avec fluides hydrauliques HFC = -20 °C + +50 °C
Joints FKM (option /PE)= -20 °C + +80 °C
Joints HNBR (option /BT)= -40 °C + +60 °C, avec fluides hydrauliques HFC = -40 °C + +50 °C

Viscosité recommandée

15+100 mm?/s - plage max. admise 2,8 + 500 mm?/s

Niveau maximal de contamination du fluide dans le catalogue KTF

1SO4406 classe 20/18/15 NAS1638 classe 9, voir aussi section des filtres sur www.atos.com ou

Fluide hydraulique Type de joint adapté

Classification

Réf. Standard

Huiles minérales NBR, FKM, HNBR HL, HLP, HLPD, HVLP, HVLPD DIN 51524
Résistance au feu sans eau FKM HFDU, HFDR
ISO 12922
Résistance au feu avec eau NBR, HNBR HFC
12| DIMENSIONS [mm]
AGAM-10
69 1SO 6264 : 2007
Plan de pose : 6264-06-09-1-97
EI_‘ ’J:l | 0
CI: O | OB (\\ Vis de fixation : 4 vis a téte creuse
B — Q @Eyc\g o M12x35 classe 12.9 Couple de serra-
X=G1/4 w| RPN SIPAY ge=125Nm .
S Ve S N & Joints : 2 joints toriques 123 ; 1 joints
| | ==l 20 toriques 109/70
26| 1055 |35 T bt 475 | wvudeX ST?ECGS )'? ?th : ?2: 14,5 mm
135 26 o1 5 o rifices X : @ = 3,2 mm
X 1 80 Poids : 3,6 kg

al

X=G1/4

| |
! Lar5] 1055 | e2 475

| 475] 1055

I

105,5

H/

a75| 1055 | 62

AGAM-10/20/**-EX
AGAM-10/21/**-EX

Poids : 6,2 kg

AGAM-10/10/**-EX
AGAM-10/11/**-EX

Poids : 5,1 kg

112

82
B
=

AGAM-10/22/**-EX

Poids : 5,9 kg

-l v=ara (]
X;G1/4 X=G1/4
— —
29,5 105,5 29,5‘ 105,5 ‘ 44 29,5!

AGAM-10/20/**-LX
AGAM-10/21/**-LX

Poids : 5,6 kg

AGAM-10/10/**-LX
AGAM-10/11/**-LX

Poids : 4,8 kg

AGAM-10/22/**-LX

Poids : 5,6 kg

AGAM-10/32/**-EX

Poids : 6,3 kg

204

105,5

AGAM-10/32/**-LX

Poids : 5,7 kg

Les dimensions hors tout se réferent a des valves DC avec connecteurs type 666




AGAM-20

’J:l

116

D
X=G1/4 i Hj)ﬁ 10
e

l 1
12 124 2 17
138 225
*X 102,5 Poids : 4,8 kg
862 ISO 6264 : 2007
A\ Plan de pose : 6264-08-11-1-97
L By \W Vis de fixation :
0= :
f? (\ S © 4 vis & téte creuse M16x50 classe 12.9
" \kj Kﬁ{/ _J QI Couple de serrage = 300 Nm
4 + C)/'— Joints : 2 joints toriques 4112 ; 1 joints toriques 109/70
' Orifices P et T: @ =24 mm
A 23.8 Orifices X : @ = 3,2 mm
124.9) vu de X
57.2
79,4
90.5

2

37 138 37 138 | 40 37
AGAM-20/10/**-EX AGAM-20/20/**-EX AGAM-20/22/**-EX AGAM-20/32/**-EX
AGAM-20/11/**-EX AGAM-20/21/**-EX
Poids : 6,3 kg Poids : 7,4 kg Poids : 7,1 kg Poids : 7,5 kg

[aV}
N -
HWIE []:::>
1] Y=G1/4 1] ’J:‘v: G1/4
X= G1/4 X= G1/4
- "

13/ 138 13 13 138 | 28
AGAM-20/10/**-LX AGAM-20/20/**-LX AGAM-20/22/**-LX AGAM-20/32/**-LX
AGAM-20/11/**-LX AGAM-20/21/**-LX

Poids : 6 kg Poids : 6,8 kg Poids : 6,8 kg Poids : 7 kg

Les dimensions hors tout se réferent a des valves DC avec connecteurs type 666
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AGAM-32
‘ 109,9 1SO 6264 : 2007
EH @ ‘ N Plan de pose : 6264-10-17-1-97
| @E D (avec trous de fixation M20 au lieu
| T : : © /F ;{\ éﬁ du standard M18)
- © : At
_ s A ol T @® o Vis de fixation :
| x> G | = AN -/ _J ©f ® 4 vis atéte creuse M20x60 classe
l ﬂ ES | I Q ! k{}f —o— C\ (= 12.9
925 T 1les "looas N~ Couple de serrage = 600 Nm
2 157 3 i 231 12.7] |31.8 Joints : 2 joints toriques 4131 ;
- : 445 1 joints toriques 109/70
fX 1215 Orifices P et T: @ = 28,5 mm
: 76,2 i .
. Orifices X : @ = 3,2 mm
Poids : 6,2 kg 88,9 vu de X
o
I] \
Y=G1/4 Y= G1/4
1
X=G1/4 X=G1/4
X= G/ i
|40 | 15]] 162 20| 15]]
AGAM-32/10/**-EX AGAM-32/20/**-EX AGAM-32/22/**-EX AGAM-32/32/**-EX
AGAM-32/11/**-EX AGAM-32/21/**-EX
Poids : 7,7 kg Poids : 8,8 kg Poids : 8,5 kg Poids : 8,9 kg
I )
Tl Tl
i v-aua (] @l
| 1T | N | I | I
X=G1/4 X=G1/4 X=G1/4 X=G1/4
L s - e
w162 w162 \ 22 w162 20 ‘ w162 22
AGAM-32/10/**-LX AGAM-32/20/**-LX AGAM-32/22/**-LX AGAM-32/32/**-LX
AGAM-32/11/**-LX AGAM-32/21/**-LX
Poids : 7,4 kg Poids : 8,2 kg Poids : 8,2 kg Poids : 8,4 kg
Les dimensions hors tout se réferent a des valves DC avec connecteurs type 666
13| EMBASES DE FIXATION
. @ Lamage
Orifices :
Valve Modeéle d'embase Positions des orifices [mm] P[l.;'gd]s
P T X P T X
AGAM-10 BA-306 G1/2t | G3/4" | G1/4" 30 36,5 21,5 15
BA-406 G3/4" | G3/4" | G1/4" | 36,5 36,5 21,5 3,5
AGAM-20 Orifices P, T, X en dessous ;
BA-506 G1" G1" G 1/4" 46 46 21,5 3,5
AGAM-32 BA-706 G112 G112 | G1/4 63,5 63,5 21,5 6

Les embases sont fournies avec les vis de fixation. Pour plus de détails, voir fiche K280
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